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Abstract of DE3914645 

A plug-in coupling for coupling a hose (1) onto 
a pipe (4) has a sleeve (2) which is at least 
partially introduced into the hose (1), such that 
it bears against the inner side thereof, is 
plugged together coaxially with the end portion 
of the pipe (4) and exhibits largely axially 
extending, flexible retaining arms (7). The 
retaining arms (7) can each be brought into 
engagement with a retaining rib portion (9a) on 
the outer side of the pipe (4). The hose (1) is 
enclosed by a bracing means (3) which braces 
the hose wall between it and the sleeve (2). 
Arranged between the sleeve (2) and the pipe 
(4), in at least one annular groove (12), is a 
sealing ring (13). In order to achieve simple 
construction of the plug-in coupling, the 
annular groove (12) which receives the sealing 
ring (13) is formed by a corrugation (6) which 
belongs to the sleeve (2) and presses into the 
hose wall. 
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© Steckkupplung zum Ankuppeln eines Schlauches an ein Rohr 

Eine Steckkupplung zum Ankuppeln eines Schlauches (1) 
an ein Rohr (4) hat eine wenigstens teilweise in den Schlauch 
(1) an dessen Innenseite anliegend eingef uhrte und koaxial 
mit einem Endabschnitt des Rohres (4) zusammengesteckte 
Hulse (2), die sich weitgehend axial erstreckende, biegsame 
Haltearme (7) aufweist Die Haltearme (7) sind jeweils mit 
einem Halterippenabschnitt (9a) auf der AuRenseite des 
Rohres (4) in Eingriff bringbar. Der Schlauch (1 ) ist von einem 
Spannmittel (3) umgeben, das die Schlauchwand zwischen 
sich und der Hulse (2) einspannt. Zwischen der Hulse (2) und 
dem Rohr (4) ist in wenigstens einer Ring nut (12) ein Dich- 
tungsring (13) angeordnet. Zur Erzielung eines einfachen 
Aufbaus der Steckkupplung ist die den Dichtungsring (13) 
aufnehmende Ringnut (12) durch eine in die Schlauchwand 
- druckende Wellung (6) der Hulse (2) gebildet. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Steckkupplung 
zum Ankuppeln eines Schlauches an ein Rohr, insbeson- 
dere an einen Rohrstutzen, mit einer wenigstens teilwei- 
se in den Schlauch an dessen Innenseite anliegend ein- 
gefiihrten und koaxial mit einem Endabschnitt des Roh- 
rcs zusammengesteckten Hulse, die sich weitgehend 
axial erstrekkende, biegsame Hakearme aufweist, die 
jeweils mit einem Halterippenabschnitt auf der AuBen- 
seite des Rohres in Eingriff bringbar sind, mit einem den 
Schlauch umgebenden Spannmittel, das die Schlauch- 
wand zwischen sich und der Hulse einspannt, und mit 
wenigstens einem zwischen Hulse und Rohr in jeweils 
wenigstens einer Ringnut angeordneten Dichtungsring. 

Bei einer bekannten Steckkupplung dieser Art (DE 
34 44 817 A1) ist ein in das Rohr eingefuhrter Endab- 
schnitt der Hulse auf seiner AuBenseite mit der den 
Dichtungsring aufnehmenden Ringnut versehen und ein 
in den Schlauch eingefuhrter Endabschnitt der Hulse 
auf der AuBenseite mit Halterippen versehen. Bei dem 
Spannmittel handelt es sich urn eine spannbare 
Schlauchschelle. Die Hulse besteht aus Kunststoff. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Steckkupplung der gattungsgemaBen Art anzugeben, 
deren Aufbau einfacher ist. 

ErfindungsgemaB ist diese Aufgabe dadurch gel6st, 
daB die den Dichtungsring aufnehmende Ringnut durch 
eine in die Schlauchwand druckende Wellung der Hulse 
gebildet ist. 

Bei dieser Ausbildung erfiillt die Wellung der Hulse 
mehrere Funktionen: Zum einen bewirkt sie eine Axial- 
sicherung und Abdichtung des Schlauches im Einspann- 
bereich und zum anderen dient sie der Aufnahme des 
Dichtungsrings. Die getrennte Ausbildung von Ringnut 
und Halterippen in der Hulse entfallt daher. Da die Hul- 
se nachdem sie durch das Spannmittel mit dem Schlauch 
verbunden wurde, auf den Endabschnitt des Rohres auf- 
gesteckt wird, kann sie verhaltnismaBig kurz und weni- 
ger materialaufwendig ausgebildet sein. 

Vorzugsweise ist dafur gesorgt, daB das Spannmittel 
einen geschlossenen Hiilsenteil aufweist, der den 
Schlauch eng umgibt. Dieser Hulsenteil kann einfach auf 
den Schlauch aufgeschoben werden, bevor die Hulse 
mit der Wellung in den Schlauch eingefuhrt wird, da die 
Wellung allein fur eine hinreichende radiale Einspann- 
kraft sorgen kann, ohne daB das Spannmittel im Durch- 
messer verandert wird, so daB eine diesbeziigliche Beta- 
tigung des Spannmittels entfallt. 

Gunstig ist es jedoch, wenn das Spannmittel radial 
nach innen vorstehende, umlaufende Halterippen auf- 
weist und die Wellung der Hulse das Schlauchmaterial 
zwischen diese Halterippen driickt. Auf diese Weise er- 
gibt sich durch die Halterippen des Spannmittels in Ver- 
bindung mit der Wellung der Hulse eine zusatzliche 
Dichtwirkung und Axialsicherung zwischen dem 
Schlauch, der Hulse und dem Spannmittel. 

Hierbei kann der das Spannmittel bildende Hulsenteil 
eine Quetschhulse sein, deren Halterippen durch Quet- 
schen gebildete Wellungen sind. Diese Wellungen kon- 
nen nach dem Aufstecken der Quetschhulse auf den 
Schlauch gebildet sein, so daB das Zusammenstecken 
von Schlauch, Quetschhulse und innerer Hulse erleich- 
tertwird. 

Sodann kann dafur gesorgt sein, daB die in den 
Schlauch eingefuhrte Hulse einen die Haltearme auf- 
weisenden ersten Hulsenteil und einen zweiten Hiilsent- 
eil aufweist, die getrennt hergestellt sind, daB der erste 



Hulsenteil in wenigstens eine Wellung der Quetschhulse 
formschltissig eingreift und daB die Quetschhulse mit 
dem zweiten Hulsenteil insbesondere einteilig. verbun- 
den ist. Hierbei bilden die Quetschhulse und der in den 
Schlauch eingefuhrte Hulsenteil ein doppelwandiges 
Rohrstuck, das in einem Arbeitsgang hergestellt und vor 
oder nach dem Zusammenstecken mit dem Schlauch mit 
den Wellungen versehen werden kann. Dieses Rohr- 
stuck kann aus einem weniger kostspieligen und leichter 
durch Rollen oder Quetschen verformbaren Material 
hergestellt werden als der die Haltearme aufweisende 
erste Hulsenteil Der erste Hulsenteil kann aus elastisch 
biegsamem Material hergestellt werden, urn die Halte- 
arme elastisch biegsam auszubilden. 

Wenn die den Dichtungsring aufnehmende Wellung 
der Hulse vor dem Zusammenstecken von Schlauch und 
Hiilse ausgebildet worden ist, kann ein Verfahren zum 
Montieren des das Spannmittel bildenden Hulsenteils, 
des Schlauches und der die Wellung zur Aufnahme des 
Dichtungsrings aufweisenden Hiilse darin bestehen,daB 
wenigstens die eine der miteinander zur Anlage kom- 
menden Flachen von Schlauch und Hulse mit einem 
voriibergebend wirksamen Gleitmittel versehen wird 
und dann der Schlauch und die Hulse zusammenge- 
steckt werden. Auf diese Weise wird das Zusammen- 
stecken erleichtert. Nachdem das Gleitmittel seine 
Wirksamkeit verloren hat, ist dennoch eine hinreichend 
zugfeste Verbindung zwischen Schlauch und Hiilse si- 
chergestellt. 

Das Auftragen des Gleitmittels kann erst nach dem 
Aufstecken des das Spannmittel bildenden Hulsenteils 
auf den Schlauch bewirkt werden. 

Vorzugsweise ist dafur gesorgt, daB das Gleitmittel 
ein in einem fluchtigen Losungsmittel geloster Schmier- 
stoff, der nach Verfluchtigung des Ldsungsmittels un- 
wirksam wird, oder als Ganzes fluchtig ist. 

Die Erfindung und ihre Weiterbildungen werden 
nachstehend anhand der Zeichnung bevorzugter Aus- 
fuhrungsbeispiele naher beschrieben. Es zeigen: 

Rg. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaBen Steckkupplung, teilweise im Axial- 
schnitt, 

Fig. 2 einen Teil des AusfOhrungsbeispiels nach Fig. 1 
im Axialschnitt in einer Phase der Montage seiner Teile, 
Fig. 3 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaBen Steckkupplung, teilweise im Axial- 
schnitt, 

Fig. 4 den Schnitt 1V-1 V der Fig. 3. 
Fig. 5 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
50 dungsgemaBen Steckkupplung, teilweise im Axial- 
schnitt, 

Fig. 6 ein viertes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaBen Steckkupplung, teilweise im Axial- 
schnitt, 

Fig. 7 eine Vorderansicht eines doppelwandigen 
Rohrstucks des Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 6, 
Fig. 8 eine axiale Ansicht eines Hulsenteils der Fig. 6, 
Fig. 9 eine Seitenansicht des Hulsenteils nach Fig. 8 
und 

Fig. 10 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaflen Steckkupplung, teilweise im Axial- 
schnitt. 

Bei der Steckkupplung nach Fig. 1 ist die Wand in 
einem Endabschnitt eines Schlauches 1 zwischen einer 
an der Innenseite des Schlauches 1 anliegenden Hulse 2 
und einem Spannmittel 3 in Form einer nichtspannbaren 
geschlossenen Hulse eingeklemmt und zusammen mit 
diesen auf einen Endabschnitt eines Rohres 4 gescho- 
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ben, bei dem es sich urn einen Rohrstutzen handelt. 

Die Hulse 2 hat einen in Umfangsrichtung geschlosse- 
nen Ringabschnitt 5 mit einer radial nach auBen vorste- 
henden umiaufenden Wellung 6, bei der zumindest die in 
bezug auf den Schlauch 1 axial innere Flanke geneigt ist, 
um das Zusammenstecken von Hulse 2 und Schlauch 1 
zu erleichtern. Der Ringabschnitt 5 hat einen lnnen- 
durchmesser, der nur geringfiigig groBer als der AuBen- 
durchmesser des Endabschnitts des Rohres 4 ist. An dem 
nahe dem Ende des Schlauches 1 liegenden Rand des 
Ringabschnitts 5 schlieBen sich in einer Axialebene ela- 
stisch biegsame Haltearme 7 axial an. die gleichmaBig 
Qber den Umfang der HUlse 2 verteilt sind und mit ei- 
nem radial nach innen gebogenen Haken 8 jeweils hin- 
ter einem radial vorstehenden Halterippenabschnitt 9a 
einer auf der AuBenseite des Endabschnitts des Rohres 
4 ununterbrochen umiaufenden Halterippe 9 eingreifen. 
Jeder Halterippenabschnitt 9a hat eine axial vordere, 
schrage Auflaufflanke 10 und eine axial hintere, sich 
radial erstreckende Flanke 11, die als Widerlagerflache 
ftir das axial zuruckgebogene Ende des Hakens 8 dient 
Auf ihrer radial inneren Seite bildet die Wellung 6 eine 
Ringnut 12, in der ein als O-Ring ausgebildeter Dich- 
tungsring 13 aufgenommen ist und die Htilse 2 gegen 
den Endabschnitt des Rohres 4 abdichtet 

Vor dem Ankuppeln des Schlauches an das Rohr 4 
erfolgt zunachst eine Vormontage von Schlauch 1, Hul- 
se 2, Hiilsenteil 3 und Dichtungsring 13, wie es in Fig. 2 
dargestellt ist. Hierbei werden zunachst Schlauch 1 und 
Hulsenteil 3 zusammengesteckt, dann die Innenseite des 
Schlauches 1 und/oder die AuBenseite des Hulsenteils 5 
der Hulse 2 mit einem vorObergehend wirksamen Gleit- 
mittel bestrichen und dann der Hulsenteil 5 rnaschinell 
in Richtung des in Fig. 2 dargestellten Pfeils in den 
Schlauch I eingepreBt, wobei der Hulsenteil 3 an einem 
maschinenfesten Gegenlager 14 abgesttitzt wird. An- 
schlieBend oder vorher kann der Dichtungsring 13 in die 
Ringnut 12 eingesetzt werden. Nachdem das Gleitmittel 
seine Wirksamkeit verloren hat, was schon nach kurzer 
Zeit, etwa einigen Sekunden bis hochstens 24 Stunden 
der Fall sein sollte, ergibt sich durch das Eindrucken der 
Wellung 6 in das Schlauchmaterial, da der AuBendurch- 
messer der Wellung groBer als der lnnendurchmesser 
des Schlauches t ist, eine hinreichend dichte und zugfe- 
ste Verbindung zwischen Schlauch 1 und Hulse 2. An- 
schlieBend wird der Schlauch 1 mitsamt Hulse 2 und 
Hulsenteil 3 auf den Endabschnitt des Rohres 4 gescho- 
ben. Dabei gleiten die Haltearme 7 auf den schragen 
Auflaufflanken 10 der Halterippenabschnitte 9a hoch, so 
daB sie radial nach auBen elastisch gespreizt werden. 
Nach einem weiteren Aufschieben der Hulse 2 auf den 
Endabschnitt des Rohres 4 rasten schlieBlich die Haken 
8 der Haltearme 7 hinter den Halterippenabschnitten 9a 
ein, wonach sie bei Ausubung einer Zugkraft auf den 
Schlauch 1 an den radialen Flanken 11 der Halterippen- 
abschnitte 9a anliegen. 

Die Steckkupplung hat einen sehr einfachen Aufbau, 
weil die Wellung 6 nicht nur zur Axialsicherung und 
Abdichtung des Schlauches, sondern auch zur Aufnah- 
me des Dichtungsrings 13 dient, so daB eine getrennte 
Ringnut zur Aufnahme des Dichtungsrings 13 entfallt 
Ferner ist die Hfllse 2 axial verhaltnismaBig kurz, so daB 
man mit wenig Material auskommt. Der als Spannmittel 
wirkende geschlossene Hulsenteil 3 braucht nicht 
spannbar, d.h. nicht in seinem Durchmesser veranderbar 
zu sein, da er eng am Umfang des Schlauches 1 anlie- 
gend ausgebildet sein kann. 

Wenn der Schlauch 1 vom Rohr 4 abgekuppelt wer- 
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den soli, brauchen lediglich die Haltearme 7 radial nach 
auBen gespreizt zu werden, z.B. mittels eines Werk- 
zeugs. AnschlieBend kann der Schlauch 1 zusammen mit 
der Hulse 2, dem Hulsenteil 3 und der Ringdichtung 13 
5 vom Endabschnitt des Rohres 4 abgezogen werden. 
Zum erneuten Ankuppeln braucht der Schlauch 1 ledig- 
lich mitsamt Hulse 2, Hulsenteil 3 und Dichtungring 13 
wieder auf den Endabschnitt des Rohres 4 aufgesteckt 
zu werden, bis die Haltearme 7 hinter den Halterippen- 
io abschnitten 9a eingeschnappt sind. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 3 und 4 ist 
die Hulse 2a vollstandig in den Schlauch 1 eingefuhrt 
und tiber ihre gesamte Lange mit einem groBeren ln- 
nendurchmesser als der AuBendurchmesser des Endab- 
15 schnitts des Rohres 4 ausgebildet. Abweichend vom 
Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 sind die in 
einer Axialebene elastisch biegsamen Haltearme 7a mit 
jeweils einem radial durchgehenden Loch 15 versehen, 
in das jeweils ein radial vorstehender Halterippenab- 
20 schnitt 9a der in Umfangsrichtung des Rohres 4 durch- 
gehend ausgebiideten Halterippe 9 eingreift. Die L6- 
cher 15 sind an ihrem axial vorderen oder auBeren Ende 
mit einer Lasche 16 versehen, die schrag radial nach 
innen ragt und an der radialen Flanke 11 des betreffen- 
25 den Halterippenabschnitts9aanliegt 

Als Spannmittel ist eines Quetschhulse 3a vorgese- 
hen, die in beiderseits der Wellung 6 umiaufenden Ring- 
abschnitten radial zusammengequetscht wird, so daB sie 
zwei auseinanderliegende, radial nach innen vorstehen- 
30 de Wellungen 17 und eine axiale mittlere radial nach 
auBen vorstehende Wellung 18 bildet, die das Schlauch- 
material zwischen sich und der Wellung 6 einkammern, 
wobei die Wellung 6 der Hulse 2a in die Wellung 18 der 
Quetschhulse 3a ragt. Sich beim Zusammenquetschen 
35 der Quetschhulse 3a in den Wellungen 17 ergebende 
axiale Quetschfalten 19 tragen zur Versteifung der 
Quetschhulse 3a bei. Die Wellungen 17 in der Quetsch- 
hulse 3a tragen zusatzlich zur Axialsicherung und Ab- 
dichtung des Schlauches 1 an der AuBenseite der Hulse 
40 2a bei. 

Auch hier konnen der Schlauch 1, die Hulse 2a, die 
Quetschhulse 3a und der Dichtungsring 13 vormontiert 
und zusammen mit dem Schlauch 1 auf den Endab- 
schnitt des Rohres 4 geschoben werden, bis die Halter- 
45 ippenabschnitte 9a in die Locher 15 der Haltearme 7a 
einrasten. Die Vormontage kann, bis auf die Ausbildung 
der Wellungen 17, in der gleichen Weise wie bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 erfolgen, wo- 
bei zunachst die Quetschhulse 3a ungewellt auf den 
Schlauch 1 aufgeschoben wird und nach dem Einfuhren 
der Hulse 2a die Wellungen 17 durch Zusammenquet- 
schen ausgebildet werden. 

Der lnnendurchmesser des entspannten Schlauches 1 
ist etwas geringer als der AuBendurchmesser der ent- 
spannten Haltearme 7a, so daB der die Haltearme 7a 
umgebende Endabschnitt des Schlauches 1 aufgrund 
seiner radial nach innen wirkenden elastischen Vorspan- 
nung die Haltearme 7a zusatzlich gegen ein unabsichtli- 
ches Aufspreizen sichert, nachdem sie hinter den Hal- 
terippenabschnitten 9a eingerastet sind. Beim Aufschie- 
ben lassen sich die Haltearme 7a trotzdem aufgrund der 
Elastizitat des Schlauches 1 aufweiten, um Qber die Hal- 
terippenabschnitte 9a hinwegzugleiten. 

Die Laschen 16 tragen zur Axialsicherung bei, weil sie 
zum einen bei der Ausubung einer Zugkraft auf den 
Schlauch 1 radial entlang der Flanke 11 der Halterip- 
penabschnitte 9a nach innen gleiten und zum anderen 
sich weiter in eine radiale Lage umbiegen und dadurch 



OS 39 14 645 



die Anlageflache zwischen den Halterippenabschnitten 
9a und den Haltearmen 7 a vergrdBern. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 ist der Ring- 
abschnitt 5 der Hulse 2b mit einer im Querschnitt etwa 
rechtwinkligen Wellung 6a versehen, die die Ringnut 12 
zur Aufnahme des Dichtungsrings 13 bildet und gleich- 
zeitig. dadurch daB sie sich in das Schlauchmaterial ein- 
driickt, zur Axialsicherung des Schlauches 1 beitragt. 
Zusatzlich ist das als spannbarer Hiilsenteil ausgebildete 
Spannmittel 3b an seinen axialen Randern mit radial 
nach innen vorstehenden Halterippen 17a versehen, die 
das Schlauchmaterial einkammern und beiderseits der 
Wellung 6a gegen den Ringabschnitt 5 der Hulse 2b 
drucken. Auch auf diese Weise ergibt sich eine zusatzli- 
che Axialsicherung und Abdichtung des Schlauches 1 
relativ zur Hulse 2b. 

Statt axial nach auBen ragender Haltearme hat der 
Ringabschnitt 5 der Hulse 2b an seinem in bezug auf den 
Schlauch 1 axial inneren Ende radial nach innen gencig- 
te Haltearme 7 b, die gleichmaBig liber den Umfang der 
Htilse 2b verteilt und in einer Axialebene elastisch 
biegsam sind. 

Das Rohr 4 hat in seinem Endabschnitt nahe dem 
freien Ende eine auBen umlaufende Ringnut 20, deren 
endseitige Wand die Halterippe 9 bildet. 

Der Innendurchmesser des Ringabschnitts 5 der Hul- 
se 2b ist geringfiigig groBer als der AuBendurchmesser 
des bis zu einer Anschlagschulter 21 reichenden Endab- 
schnitts, einschlieBlich der Halterippe 9 des Rohres 4. 

Auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel werden 
Schlauch 1, HOIse 2b, Dichtungsring 13 und Spannmittel 
3b im wesentlichen in der gleichen Weise wie bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 vormontiert, 
nur daB die Wellung 6a nach dem Zusammenstecken 
von Schlauch 1 und Hulse 2b ausgebildet wird. 

Beim Aufschieben des Schlauches 1 mitsamt Hulse 2b, 
Dichtungsring 13 und Spannmittel 3b auf den Endab- 
schnitt des Rohres 4, urn den Schlauch 1 am Rohr 4 
anzukuppeln, gleitet die Hulse 2b einschlieBlich Dich- 
tungsring 13 uber die Halterippe 10 und dann uber die 
Ringnut 20 hinweg, bis sie an der Anschlagschulter 21 
des Rohres 4 anstoBt. Hierbei werden die Haltearme 7b, 
deren kleinster Innendurchmesser kleiner als der Au- 
Bendurchmesser der Halterippe 9 ist, zunachst durch die 
Halterippe 9 radial aufgeweitet. AnschlieBend rasten sie 
hinter dem jeweiligen Halterippenabschnitt 9a der Hal- 
terippe 9 unter Eingriff in die Ringnut 20 ein. Wenn eine 
Abzugskraft auf den Schlauch 1 ausgeiibt wird, verha- 
ken sich die Haltearme 7b hinter der Halterippe 9 bzw. 
deren Halterippenabschnitten 9a, so daB das Abziehen 
des Schlauches 1 vom Rohr 4 verhindert wird. 

Wenn der Schlauch 1 vom Rohr abgekuppelt werden 
soli, wird zunachst der Hiilsenteil 3b geldst Danach 
kann der Schlauch 1 von der Hulse 2b abgezogen wer- 
den. Gewunschtenfalls kann auch die Hulse 2b von dem 
Rohr 4 entfernt werden, indem die elastisch biegsamen 
Haltearme 7b mittels eines Werkzeugs gespreizt und 
dann die Htilse 2b uber die Halterippe 9 hinweggescho- 
ben wird. Danach kann die Hulse 2b erneut verwendet 
werden. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 6 bis 9 
besteht die Hulse 2c aus zwei getrennt hergestellten 
Hulsenteilen 5a und 5b. Der Hulseteil 5b ist einteilig mit 
dem als Hulsenteil 3c ausgebildeten Spannmittel durch 
eine stirnseitige Verbindungswand 23 verbunden, so daB 
sich ein doppelwandiges Rohrstuck ergibt, das in Fig. 7 
in axialer Ansicht dargestellt ist Dieses Rohrstuck ent- 
halt in der Verbindungswand 23 Durchbruche 24, durch 



die der Hulsenteil 5a mit seinen Haltearmen 7c hin- 
durchgesteckt ist. Der vollstandig in den Schlauch 1 ein- 
gefuhrte Hulsenteil 5b ist mit der Wellung 6 zur Aufnah- 
me des Dichtungsrings 113 versehen. 

Der Hulsenteil 5a wird aus einem dunnen Blech ge- 
stanzt, wie es in Fig. 8 dargestellt ist, so daB sich ein Ring 
25 und zunachst radial nach innen ragende Haltearme 
7c ergeben, deren Ausgangslage in Fig. 8 strichpunk- 
tiert dargestellt ist und die anschlieBend in eine axiale 
Lage umgebogen werden, wie es in den Fig. 6 und 9 
dargestellt ist. Bei dieser Art der Herstellung des Huls- 
enteils 5a ergibt sich ein verhaltnismaBig geringer Ma- 
terialverschnitt Das doppelwandige Rohrstuck 5b, 3c, 
23 ist ein KaltflieBpreBteil und laBt sich ebenfalls leicht 
hersteilen. 

Die Einzelteilmontage erfolgt in der Weise, daB zu- 
nachst der Hulsenteil 5a in das doppelwandige Rohr- 
stuck eingesetzt und danach der Schlauch 1 bis zur An- 
lage am Ring 25 in das doppelwandige Rohrstuck einge- 
schoben wird, so daB er gleichzeitig eine Axialsicherung 
des Hulsenteils 5a mit den Haltearmen 7c bewirkt Da- 
nach wird die Wellung 6 maschinell eingerollt und 
gleichzeitig die Schlauchwand gegen den als Spannmit- 
tel dienenden Hulsenteil 3c verpreBt, der ebenfalls zu- 
satzlich mit Wellungen, ahnlich wie die Quetschhulse 3a 
nach Fig. 3, versehen werden kann. 

Die Halterippenabschnitte 9a des Rohres 4, die auch 
hier in Locher 15 der elastisch biegsamen Haltearme 7c 
eingreifen, nachdem der Schlauch zusammen mit dem 
Hulsenteil 5a und dem Rohrstuck sowie dem Dichtungs- 
ring 13 auf den Endabschnitt des Rohres 4 auf geschoben 
worden ist, sind bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ge- 
trennt und nicht als Teil einer kontinuierlich umlaufen- 
den Halterippe ausgebildet 

Die Steckkupplung nach Fig. 10 ist wieder mit einem 
doppelwandigen Rohrstuck 34 5d versehen, in dem die 
Wandung des Schlauches 1 eingeklemmt ist Die Verbin- 
dungswand zwischen den Hulsenteilen 3d und 5d weist 
jedoch keine Durchbruche auf. Vielmehr iibergreift der 
mit in Umfangsrichtung gewdlbten Haltearmen 7d ver- 
sehene Hulsenteil 5c das als Quetschhulse 3d ausgebil- 
dete Spannmittel, wobei er zunachst als gerader Zylin- 
der ausgebildet ist und nach dem Aufschieben auf die 
Quetschhulse 3d radial in die eine Wellung 17 der 
Quetschhulse 2c/hineingequetscht wird, so daB auch der 
Hulsenteil 5c eine Wellung 27 entsprechend der Wel- 
lung 17 erhalt Im ubrigen kann die Vormontage von 
Schlauch 1 und doppelwandigem Rohrstuck ebenfalls 
nach vorheriger Ausbildung der Wellung 6 unter Ver- 
wendung eines vorubergehend wirksamen Gleitmittels 
und Ausbildung der Wellungen 17 nach dem Zusam- 
menstecken erfolgen. 

Bei dem vorubergehend oder kurzzeitig wirksamen 
Gleitmittel handelt es sich urn eine niedrigviskose Flus- 
sigkeit die aus einem Losungsmittel und einem darin 
gelosten Schmierstoff besteht. Die zu behandelnden 
Teile werden kurzzeitig in die Flussigkeit getaucht oder 
mit dieser bespruht, sei es maschinell oder von Hand. 
Das Losungsmittel verdampft innerhalb weniger Sekun- 
60 den, und zuruck bleibt ein dunner Schmierfilm, der nach 
kurzer Zeit hochstens 24 Stunden, seine Schmierfahig- 
keit verliert, so daB sich ein fester Sitz ergibt. Geeignete 
Losungsmittel sind z.B. Benzinfraktionen, chlorierte 
Kohlenwasserstoffe, Alkohole und Fluorchlorkohlen- 
wasserstoffe. Geeignete Schmiermittel sind z.B. elasto- 
mervertragliche Stoffe, entweder in flussiger oder in 
fester Form, die nach gewisser Zeit in das Elastomer des 
Schlauches eindiffundieren und ihre Schmierfahigkeit 
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verlieren. Die Art dieses Schmierstoffes, der diese Ei- 
genschaft hat, hangt von der Art des verwendeten Ela- 
stomers ab. Wenn der Schlauch EPDM (Athylen-Propy- 
len-Terpolymer) aufweist, konnen beispielsweise Mine- 
ralolfraktionen oder synthetische, aromatische Kohlen- 5 
wasserstoffe als Schmierstoffe verwendet werden. 

Grundsatzlich kann auch jede andere schmierfahige 
Losung oder Emulsion verwendet werden, bei der das 
Ltfsungsmittel verhaitnismaSig rasch verdunstet und 
der verbleibende Rest, z.B. weil er aushartet, nicht mehr 10 
schmierfahig ist, z.B. eine Losung aus Wasser und Gly- 
kol. 

Alternativ kann ferner ein fiQchtiges Gleitmittel ver- 
wendet werden. Beispiele fiir Flussigkeiten, die relativ 
rasch vollstandig verdunsten oder verdampfen, aber 15 
auch als dunner Film eine relative Gleitfahigkeit der 
damit geschmierten Teile ergeben, sind Alkohole oder 
sonstige Flussigkeiten, die leicht verdunsten. 

Patentanspriiche 20 



zur Anlage kommenden Flachen von Schlauch (1) 
und Hulse (2; 2a; 2d) mit einem vorubergehend 
wirksamen Gleitmittel versehen wird und dann der 
Schlauch (1) und die Hulse (2; 2a; 2d) zusammenge- 
steckt werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Auftragen des Gleitmittels nach 
dem Aufstecken des das Spannmittel bildenden 
Hulsenteils (3; 3a) auf den Schlauch (1) bewirkt 
wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gleitmittel ein in einem 
fliichtigen Losungsmittel geldster Schmierstoff, der 
nach Verfliichtigung des Losungsmittels unwirk- 
sam wird, oder als Ganzes fliichtig ist 



1. Sleckkupplung zum Ankuppeln eines Schlauches 
an ein Rohr, insbesondere an einen Rohrstutzen, 
mit einer wenigstens teilweise in den Schlauch an 
dessen Innenseite anliegend eingefuhrten und ko- 25 
axial mit einem Endabschnitt des Rohres zusam- 
mengesteckten Httlse, die sich weitgehend axial er- 
streckende, biegsame Haltearme aufweist, die je- 
weils mit einem Halterippenabschnitt auf der Au- 
Oenseite des Rohres in Eingriff bringbar sind, mit 30 
einem den Schlauch umgebenden Spannmittel, das 
die Schlauchwand zwischen sich und der Hulse ein- 
spannt. und mit wenigstens einem zwischen HGlse 
und Rohr in jeweils wenigstens einer Ringnut ange- 
ordneten Dichtungsring, dadurch gekennzeichnet, 35 
daB die den Dichtungsring (13) aufnehmende Ring- 
nut (12) durch eine in die Schlauchwand driickende 
Wellung (6; 6a) der Hulse (2; 2a - 2d) gebildet ist. 

2. Steckkupplung nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Spannmittel einen geschlos- 40 
senen Hulsenteil (3; 3a-3d) aufweist, der den 
Schlauch ( 1 ) eng umgibt. 

3. Steckkupplung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Spannmittel (3a; 36; 3d) 
radial nach innen vorstehende, umlaufende Halte- 45 
rippen (17; 17a) aufweist und die Wellung (6; 6a) der 
Hulse (2a; 2b; 2d) das Schlauchmaterial zwischen 
diese Halterippen(l7; 17a)druckt. 

4. Steckkupplung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der das Spannmittel bildende 50 
Hulsenteil (3a; 3d) eine Quetschhillse (3a; 3d) ist, 
deren Halterippen (17) durch Quetschen gebildete 
Wellungen(17)sind. 

5. Steckkupplung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die in den Schlauch (1) einge- 55 
fuhrte Hulse (2c; 2d) einen die Haltearme (7c; 7d) 
aufweisenden ersten Hulsenteil (5c) und einen 
zweiten Hulsenteil (5d) aufweist, die getrennt her 
gestellt sind, daB der erste Hulsenteil (5c) in wenig- 
stens eine Wellung (1 7) der Quetschhiilse (3d) form- 6 o 
schlussig eingreift und daB die Quetschhiilse (3d) 
mit dem zweiten HQIsenteil (5d), insbesondere ein- 
teilig, verbunden ist 

6. Verfahren zum Montieren des das Spannmittel 
bildenden HQIsenteils, des Schlauches und der die 65 
Wellung zur Aufnahme des Dichtungsrings aufwei- 
senden Hulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens die eine der miteinander 
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